Les dispositifs pour chauffage de fat développés par ACIM JOUANIN , résultat de nombreuses années de recherche et
d'expérience industrielle, sont destinés :
- soit a maintenir la température du produit stocké dans le fGt afin de conserver la viscosité nécessaire a son utilisation,
- soit a élever en température la masse du produit stocké dans un f(t, dans un temps donné, pour assurer le
changement détat requis pour son utilisation. Les puissances a installer par f(it sont alors relativement importantes et seul
ACIM JOUANIN propose des ceintures chauffantes d'une puissance unitaire de 3600 W, pouvant étre alimentées sous une
tension 230V monophasée ou 400 V. triphasée.

Les appareils pour chauffage de fiit sont soit mobiles, soit statiques et équipent des futs méﬁalliques ou en matiere synthétique.
b V)

Ils sont utiliséﬂl emombreux secteurs d'activité industrielle tels que chimie, pétro
graisses, stockage de produits visqueux, huiles, résines, colles ...
\n‘ I -‘=E . 20
Selon l'application et ﬁat'uye du produit a traiter, I'a
sur la paroi externe du flt ou parimmersion d'un th
- e - :

; -
Selon les besoins thermiques et la naJtur(-;- du fat,

o Chauffage de fiits plastiques, verticaux Ceintures souples téflon polyester

o Chauffage de fats métalliques, verticaux
0 A l'extérieur, sous abri ou entrepot non chauffé: Ceintures mica calorifugées, étanches ou non,
Ceintures a élément blindé.

0 A l'intérieur d’'un batiment:

Montée en température rapide : Ceintures mica calorifugées, étanches ou non,
Ceintures a élément blindé.

Montée en température normale : Ceintures mica

Maintien en température : Ceintures silicone

Chauffage de fat cannelé sur toute sa hauteur : Diable chauffant, Réchauffeur et Base chauffante.

o Chauffage de fiits métalliques, horizontaux

Position facilitant la vidange du fiit : Diable chauffant.

Présentation et conseils de

DEFINIR UN MATERIEL
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Parmi les applications de chauffage de f(t, les plus fréquemment rencontrées, il existe 2 cas :
e réchauffage d'un produit, sans changement d’état. Exemple : produit restant liquide tout au long du chauffage.

- uniquement a des fats.

Température Application :

Tfusion| . __
Tfinale |- - - - - - - __

'I"':emps

Nota : Les différentes régles de calcul énoncées ci dessous, sont applicables :
- a des produits statiques, contenus dans un volume spécifique. Elles ne s'appliquent pas a des produits en circulation.
- a des produits purs et non a des mélanges.

Formule :

xVxCpx (T, -T,
p= 2 PX(T-T) 12
At

mxCpx (T¢-T))
At

P= x1.2

e chauffage d'un produit avec changement d'état. Exemple : produit solide devenant liquide.

Pour tous les cas différents de ceux énoncés ci dessus, merci de bien vouloir vous référer au formulaire de définition de produit, p11.

Légende:

P: Puissance (W)

p: Densité (kg/m3)

V: Volume (m3)

Cp: Chaleur spécifique (J/ kgK)

T;. Température initiale (°C)

T¢. Température finale (°C)

At : Temps de chauffe (secondes)
1.2 : Coefficient de sécurité

m : Masse (kg)

Données du probléme :

Masse m : 200 litres = 220 kg

Chaleur spécifique Cpggy, :4180J/kg."C
Température initiale T; : 20°C
Température finale T¢: 80°C

Temps de chauffe At : 3 heures

Température Application :

T°finale

T°fusion

La chaleur spécifique Cp varie selon la
température.

Nous utiliserons le Cp correspondant a la
température moyenne de chaque phase :

O : Tinitiale @ T fusions @ Tmoy : Cpmi
® : Tfusion @ Tfinale @ Tmoy : CPms

O © ® Temps

Exemple : Déterminer la puissance nécessaire pour chauffer 200 litres d'eau contenus dans un fut métallique de diametre 580 mm,
d'une température de 15°C a 80°C, en 3 heures. Le fUt est stocké dans un entrep6t, a I'abri des intempéries et des courants d'air.

Solution : s ===

Le fat ayant un diameétre de 580 mm,

At nous pourrons installer 2 ceintures
b 200 x 4180 x (80 - 15) 12 type CEINT1de 3600 W . . ‘
3 x 3600 . ) e -
Il suffira de réguler l'installation grace . - ‘
P= 6040 W au thermostat incorporé au boitier

de commande de la ceinture. \ >

Pour déterminer la puissance nécessaire au changement d’un produit, il faut tenir compte de différentes étapes :
e 1ére étape : quantité de chaleur nécessaire pour que le produit atteigne sa température de changement d'état,
e 2@&meétape : quantité de chaleur nécessaire au changement d'état,
e 3émeétape : quantité de chaleur nécessaire pour que le produit atteigne sa température finale.

Phase O - Quantité de chaleur pour chauffer
le produit jusqu’a la température de fusion

Q1 =mX chi X (Tc 'Ti)

Phase @ - Quantité de chaleur pour qu'il y

ait changement d'état

Q,=mxLf

Phase ® - Quantité de chaleur pour chauffer

le produit jusqu’a sa température finale

Q; =m x Cpye x (T¢-T)

D'ou la puissance :

(Q, +Q,+Q;)
P=—M—x

1.2
At

Le changement d'état se caractérise soit par une fusion (passage de I'état solide a I'état liquide) soit une vaporisation (passage de
I'état liquide a I'état gazeux). Dans cet exemple nous ne considérerons que la fusion.

Légende:

Q: Quantité de chaleur (J)

m : Masse (kg)

Cpyy : Chaleur spécifique a Tmoy (/' kgK)

T . Température initiale (°C)

Tc . Temp. de changement d'état - fusion (°C)
L¢ . Chaleur latente de fusion (J/kg)

Tt . Température finale (°C)

Légende:
P : Puissance (W)
At : Temps de chauffe (secondes)
1.2 : coefficient de sécurité

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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Données du probléme :

Masse m: 150 kg

Chaleur spécifique Cpgjace : 2.05 kl/kg.’C
Température initiale T; : -10°C
Température fusion T, :0°C

Chaleur spécifique Cpgy, :4.180 kJ/kg.C
Température initiale T¢: 70°C
Température fusion T : 0°C

Il est nécessaire de décomposer l'application, car la fusion de l'eau intervient a 0°C :
1ére : il faut évaporer les 150 litres de -10°C a 0°C,
2éme : chauffer le volume d'eau jusqu’a 70°C.

Calcul :

Q] =mX Cpmi X (TC -Ti)
Q;=150x2.05x (0 -(-10))

Q,=mxL;=150x332

Q, = 49800 kJ

Q3 =mxCpyx (Te-Ty)
Q3=150x4.18x (70 - 0)

Exemple : Déterminer la puissance nécessaire pour chauffer 150 litres d'eau contenus dans un fat métallique de diameétre 580 mm,
d'une température de -10°C a 70°C, en 4 heures. Le fit est stocké dans un entrepdt, a I'abri des intempéries et des courants dair.

Solution :

Le fat ayant un diametre de 580 mm, nous
pourrons installer : 2 ceintures type CEINT1de
3600 W, et 1 base chauffante BASE de 1500 W.

Il suffira de réguler
linstallation grace aux
thermostats incorporés
aux boitiers de commande
des appareils.

Q3 =43890 kJ
Temps de chauffe At: 3 heures P= (3075 + 49800 + 43890) x 1.2 = 8.06 kW
4 x 3600
Produits Densité | Capacité | Température Chaleur Ianuenge du nompre’de ceintures sur le Fhauffage do’un fat
. iy de 200 litres rempli d'eau, dans une ambiance de 15°C.
bl (el fGE) i e (ceintures de puissance unitaire 2500 W)
(kg/dm3) | (k/kg ) §9) (kJ/kg) P
Liquidesa2ec | | | Tébuliton AQ: Ecart entre les températures initiale et finale. A6 (C)
Acide chlorhydrique | 1.2 25 83 405 1o
Alcool 0.8 2.63 70 1003
Lait 1.1 3.93 100 2244 20
Fau 1 418 100 215 Légende : 80
70
W1 ceinture
' Solidesa20°C | | | T°fu5|on ,,,,,,,,,,,,,,,,, M2 ceintures c0
Caoutchouc 099 | 142 120 s contures >0
Cire 2.1 343 64 146 40
Glycérine 1.24 237 18 200 30
Graisse 1.2 157 120 20
Huile de chauffage 0.83 207 -10 10
Paraffine 0.89 2.95 53 146
3 ceintures 4 heures
Soufre 2.1 0.84 115 40 3 ceintures 3 heures
Suif 095 = 088 45 1 ceinture Thewe 2" Tempsde chauffe
Sucre de canne 1.63 125 160 56 Valeurs théoriques a pondérer, suivant les conditions d'utilisation et déperditions

e 1 -Suivant le type de fht utilisé, il est
conseillé de monter la ceinture sur une
zone lisse. Plus la surface de contact
entre les deux surfaces est important,
meilleur sera I'échange thermique.

e 2 -Placer de préférence I'élément
chauffant en position basse du fut.

Les échanges thermiques par
convection transferent la chaleur vers le
haut du fat par un brassage naturel.

e 3 - Utiliser 2 ou 3 ceintures pour réduire
le temps de montée en température.

Montage
incorrect

Montage
correct

e Lors de la mise sous tension, les dispositifs de
chauffage de fut doivent étre impérativement :
- montés sur un support, dans le cas des ceintures
- immergés dans du produit dans le cas des
thermoplongeurs
afin de dissiper I'énergie émise et éviter tout risque de
destruction.

e Afin de préserver votre systéme chauffant, notamment
votre thermoplongeur, il est conseillé d’utiliser un
détecteur de niveau. (Voir p 8).

e Vérifier que le fiit a chauffer est toujours pourvu d'un
systéme d'évent ouvert pour éviter tous risques de
surpression.

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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Topné téleso ohebné ultra tenké, tloustka 2,5mm

Optimalni ohfev, umoziujici ohfivani produktt citlivych

na vysokou teplotu (0,3 - 0,5 W/cm?)

Izolace topné ¢asti zajisténa nékolika vrstvami sklo tkaniny,
kterd je impregnovana silikonem

pro zemnéni

Tolerance pro vykon: +/-7,5%

Pas s dvojitou elektroizolaci nevyzaduje umisténi vodice

Kabel s dvémi fazemi izolovan plastém z neoprénu.
Délka kabelu: 2000mm, mimo pas CEINT2: 2500mm °

Regulace zajisténa termostatem, ktery umozfiuje regulaci
20°C - 120°C. Poznamka: Sonda zjistuje teplotu mezi topnym

pasem a nadobou kterou ohfiva. Nikoli teplotu napliné.

Pfipevnéni: Zajisténo pomoci ocelové pruziny - umoziuje
kvalitni kontakt pasu s nadobou

Viyrobeno v souladu s nafizenim EEC, EMC a CE na bazi nizkého napéti.

117

Y

83

Skiin je osazena:
- kontrolkou napéti
- kontrolkou ohfevu
- termostatem

25 litrech 270 a 280 125 300 1,5 CEINT21
60 litrech 313a340 125 500 220V 2 CEINT22 -
120 litrech 456 a 500 125 800 = 2 CEINT23 -
200 - 225 litrech 575a625 125 1000 240V 2,5 CEINT24 -
200 - 225 litrech 575a625 180 1000 jedna faze. 2,5 - CEINT25
200 - 225 litrech 575a625 180 1500 2,5 CEINT2 -
* Objem pouze informativné - neni zdvazné
e Pokud chcete definovat topné téleso pro Vas ohrev, e Pro informaci, zndzornéni viz. nize. Ptiklad vzestupu teploty v

jdéte na stranu 11.

zavislosti na vykonu

Teplotni rozdil mezi vychozi teplotou a kone¢nou v zavislosti na dobé ohfevu. Napln nddoby - voda.

e Silikonovy pas:
Vzestup teploty u nadoby 60, 120 a 200L pomoci adaptovanych

pasu.

60L : 2 pas 500 W
B 120L:2 pas 800 W

B 200L:2 pas 1500W

1 hodina

3 hodina

2 hodina

Doba ohievu

e Pass ocelovym plastém a slidovou izolaci :

pasu .

0 0 60L : 1500 W
m 1501 : 3000 W
B 200L : 3600 W
O 200L : 2500 W

4 hodina

Teoretické hodnoty - nutné zohlednit podminky pouziti a ztraty

Charakteristika nasich vyrobku je informativni. Vyhrazujeme si pravu na zménu.

1 hodina

2 hodiny

3 hodiny
Doba ohfevu

4 hodiny

Vzestup teploty u nadoby za pouziti riznych typl topnych

AO (°C)
100

c min




200 litrech

P4s s nizkym zatizenim: 1W/cm?
Tésny paés IP55 z nerezi, osazen opladsténym topnym télesem
K dispozici rukojeti pro manipulaci

Rozvadéc je osazen termostatem a keramickou svorkovnici.
Napéti: 230V mono, pfipadné 400V mono na vyzadani.

Regulace pomoci termostatu v rozsahu 50-300C° (CEINT10
je dodavan bez termostatu).

Termostaty s jinym rozsahem regulace k dispozici na vyzadani.

Poznamka: Sonda snima teplotu na ploSe mezi topnym pasem
a ohfivanym sudem. Nikoliv teplotu ndpIné sudu.

Upevnéni pomici pfezky na ozubeném osazeni, které
umoznuje pohodIné pfizpUsobeni pasu na sud.

Vyrobeno dle EN 60335-1

Pro definovéni topného télesa pro Vas sud, jdéte na str. 11

Ano CEINT9

2500W
L2l Ne CEINT10

560-600 mm

200-2251

* Objem pouze informativné - neni zavazné

Pés s nizkym zatizenim: 1W/cm?, které umoznuje eliminovat
riziko karbonizace nékterych produktd.

Topny pés IP32, osazen stfedovym pantem a dvémi rukojetmi
Oplasténi z oceli s Alu povrchovou Upravou. Vnéjsi ¢ast z nerezi
Slidova elektroizolace

Propojovaci kabel mezi rozvadécem a konektorem je chranén
ocelovou flexibilni hadici

Rozvadéc je osazen termostatem a zasuvkou s koliky o
prdméru 6mm, rozte¢ 19mm + zemnéni. Napéti: 230V mono

Regulace pomoci termostatu v rozsahu 30-110C°.

Termostaty s jinym rozsahem regulace k dispozici na vyzadani.

Poznamka: Sonda snima teplotu na plose mezi topnym pasem
a ohfivanym sudem. Nikoliv teplotu ndplné sudu.

Rychlé upnuti pomoci kfidlové matice
Vyrobeno dle EN 60335-1

Pro informaci, zndzornéni na str. ¢. 4. Ukazka vzestupu
teploty v zavislosti na vykonu

Pro definovani topného télesa pro Vas sud, jdéte na str. 11

560-600mm | 120mm 2500W‘ 5kg ‘CEINTJ

* Objem pouze informativné - neni zavazné

e Rozméry rozvadéce:

106

106 | 77 |«

42

e Pro informaci, znazornéni na str. ¢. 4. Ukazka vzestupu
teploty v zavislosti na vykonu.

Hlava: keramicka, Télo: Alu.
Maximalni teplota: 300°C

Prisluenstvi: Vidlice 2 pdly + zemnéni. 400Vac 25A

(o))

(o]

o

n O

m

]
> 129, 62 |23
Popis Baleno | Skladem
Vidlice rovna 1ks FFRE8/1
Vidlicezalomena90°| 1ks | FFTE8/1

Charakteristika nasich vyrobku je informativni. Pravo na zménu vyhrazeno.
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Pés osazen drzadly ve dvou provedenich :
- Klasik - s tepelnou izolaci nebo bez tepelné izolace
- Tésny s tepelnou izolaci

plechu s hlinikovou povrchovou Upravou .

Model s tepelnou izolaci: fibrova izolace umisténa na obvodu
plasté.

Slidova elektroizolace topného télesa.

Kapacitasudu Pramér

Vyska

Regulace zajisténa termostatem, moznost regulace 30°C-100°C.
Poznamka: Sonda odecita teplotu na povrchu sudu, nikoli
teplotu naplné . Termostat s jinym tepelnym rozpétim je
mozné nabidnout na pozadani

Plast : Pas klasik - ocelovy plech s hlinikovou povrchovou tpravou
- Tésny pas: Topna ¢ast z mosazi, ochrana IP54, plast z ocelového

Napajeni 230V - 400V tfifaze - dle zplsobu zapojeni.
Na vyzadani 230V mono (16A), plati pro viechny pasy kromé
CEINTET1. Pfipojeni pfes svorkovnici

Vyrobeno dle normy EN60335-1
Tolerance pro vykon: + 5% - 10%
Ztrata proudu < 0,75 mA/kW

Vykon Tésnost Hmotnost

Typ topného pasu (v litrech) % i) T W) pasu Panty (kg) Skladem Nenaskladnéno
Pas klasik

40 -601 285- 315 180 1500 1P32 Ne 6 = CEINT113000
40 -601 360- 395 200 1500 P32 Ne 6 = CEINT114000
80 -1001 | 430- 475| 200 3000 P32 Ne 7 = CEINT115000
120 -1651 | 470- 515| 200 3000 P32 Ne 7 = CEINT116000
200 -2251 | 560- 615| 200 3600 P32 Ne 7 CEINT112000 =
40 -601 285 - 315 180 1500 P32 Ne 8 S CEINT3
40 -601 360- 395/ 200 1500 1P32 Ne 8 = CEINT4
80 -1001 | 430- 475| 200 3000 1P32 Ne 8 = CEINT5
120 -1651 | 470- 515| 200 3000 P32 Ne 8 S CEINT6
200- 2251 | 560- 615| 200 3600 IP32 Ne 8 CEINT1 =
200 -2251 | 560- 615| 200 3600 IP54 Ano 9 = CEINTET1

* Odhadovany objem - neni zdvazné.

Skfin osazena :
tlac¢itkem start,
kontrolkou napéti,
kontrolkou ohievu

pfi sepnuti termostatu.

Pfipevnéni pfes pruzinu
z poniklované oceli
pomoci prezek

Charakteristika nasich vyrobkd je i

C

Znazornéni termokamerou :

|

Méfeno po uplynuti 2h od zahajeni ohfevu

Pas bez tepelné izolace Pas s tepelnou izolaci

F f—

JI

+studené
Méfeno po uplynuti 1h od zahdjeni ohfevu

Na pfikladu znazornéni termokamerou muzete vidét teplotu plochy pfi
pouZiti topného pasu bez tepelné izolace a s tepelnou izolaci.
Pfipevnéno na sud o objemu 200L.

nformativni. Vyhrazujeme si pravu na zménu.
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e Spiralovitd konstrukce topné ¢asti se silikonovou izolaci
zarucuje homogenni rozloZeni teploty.

e Zesilend tepelna izolace za pouZiti silné vrstvy sklenénych
vldken.

® Vnéjsi strana z materidlu Cordura®, ktery je odolny proti
mechanickému poskozeni. Vnitfni strana z polyesteru
potazeného vrstvou teflonu.

o Délkové nastavitelné pasy s prezkami

e Regulace pomoci termostatu 0-90C°.

® Napajeci kabel s dvojitou silikonovou izolaci, délka 3M
Kapacita Délka Vyska Vykon Napéti

e Vyrobeno dle norem EEC, EMC, CE (nizké napéti) nadoby * (mm) (mm) W) W) Skladem
e Rozméry rozvadéce: 65x114 hloubka 63mm, 25litrech | 1020 400 200 530V CFPL25
viz. schéma na str. 4 50litrech | 1250 460 250 : CFPL50

' ' 105litrech | 1650 | 370 400 | Jedna | cFpLi05

200 litrech | 1950 450 450 faze ' crpL200

® Prislusenstvi: Termostat pro regulaci -5°C a +40°C

Napéti: 110V mono na vyzadani * Objem pouze informativné - neni zavazné

® : znatka Dupont de Nemours

e Ohrev roztok(, neagresivnich tekutin jako mastné kyseliny,
bromidmetylén, mineralni olej, glycerin atd...

e Topné téleso se tiemi spirdlami u provedeni THERMFUT 1000
a 1500. S jednou spirdlou u modelu THERMFUT 1200.

e Spirala o priméru 8mm, material nerez AISI 321

e Madlo z pryskyfice P-67

e Zapojeni pies kabel, 2 faze + zemnéni, kaucukova izolace

o . . N e Rozméry ponornych téles:
+ vnéjsi neoprénova vrstva (max. teplota: 60°C).

Délka 1500mm. Thermfut 1000 a 1500
Ochrana proti vlhkosti : 1P20. Thermfut 1200 —
Napéti pro napajeni: 230V mono. m
e Tolerance pro vykon +5 -10% (norma 60335). 840
1170
Doporuceni pro uzivatele :
o Ovéit, zda zatizeni (W/cm?) plasté je kompatibilni s - 20 |
tepelnou charakteristikou ndpIné urcené k ohfevu 150
(plati jak pro ohfev s cirkulaci nebo bez cirkulace).
445 &/J
e Zajistit v pribéhu ohfevu, aby topna ¢ast byla 40
permanentné ponofena v ndplni a nedoslo tak k pretizeni
a poskozeni topného télesa. Doporucujeme instalaci Zatizeni Primér  Délka Délkahfejici Vykon o o
osadit zafizenim pro kontrolu vysky hladiny a zafizenim (W/em?) - mini* (mm) H(mm) - (mm) bl
pro regulaci. 53 56.5 1170 150 1000 | THERMFUT1000
5.6 56.5 1170 150 1500 | THERMFUT1500
e Zajistit optimalni tepelnou vyménu v okoli topného télesa. 2.9 24 840 445 1200 | THERMFUT1200
Zkontrolovat zda téleso neni umisténo v usazeninach a
kalu na dné nadoby. * Minimalni prdmér sudu umoznujici viozeni télesa

Charakteristika nasich vyrobku je informativni. Prédvo na zménu vyhrazeno.
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® Aplikovani detektoru :

0 Topny pas (pfipadné jiny topny prvek) nesmi byt nikdy napéjen, pokud v nadobé
neni napln. Pomoci detektoru mlzeme zajistit preruseni napéjeni, v pfipadé, ze
takova situace nastane.

0 Detektor je samoziejmé mozné pouZzit také v kombinaci s cerpadlem.

e Presostat detektoru je nastaven pro komutaci (vypnuti el. napajeni)
pfi tlaku 3mbar u tekutiny odpovidajici hustoté vody (1kg/dm3) :
Tmbar = 1cm vodniho sloupce. Pokud je tedy vyska hladiny v okoli
ponorné trubice mensi nez 3cm, dojde ke komutaci (vypnuti el.
napdjeni) kontaktu.

® Kontakt umoznuje komutaci 6A - 250V (stfidavy proud) tedy 1500W
maxi. Pro 230V je maximalni hodnota 1380W. Presostat je uréen pro
komutaci civky stykace, ktery ovlada topné téleso. Napajeni pasu Oznaceni
napfimo pres presostat nedoporucujeme.

® Rozvadéc IP65, ochrana proti vniknuti vody. Detektor hladiny

e Ponornd &ast: je mozné zvolit 3 druhy ochrany, podle charakteru
néplné a jeji provozni teploty: Polypropylen (50°C), PVDF nebo
nerez (120°C). Délka ponorné ¢asti ¢ini 1500. Tuto si zadkaznik
zkréti na poZzadovany rozmér.

(TERMOPOTAH PRO SUDY

® Pomocitermopotahu je mozné udrzovani teploty ohfatého
sudu. Je mozné jej také pouzit v kombinaci s topnou zakladnou
(viz. nize), a zkrétit tak dobu ohfevu sudu.

e Termopotah ma zesilenou tepelnou izolaci diky silné vrstvé
sklenéného vlakna.

® Vnéjsi ¢ast termopotahu ma silnou vrstvu z materialu Cordura®,
ktery je odolny proti natrzeni. Vnitfni strana je vyrobena z
polyesteru potazeného vrstvou teflonu.

® Vtermopotahu je otvor, ktery je mozné pouZit pro instalaci
pfidavnych zafizeni sudu (Cerpadlo, detektor, snimac, atd...)

® Na vyzadani je mozné dodat termopotah pro sud o objemu
251,501a 105l

® : Ochranna znamka DuPont

e PIlast topné zakladny je vyroben z oceli tak, aby byly dostate¢né
chranény topné elementy. Déle je opatfen ndtérem odolnym
proti vysokym teplotam.

o Tepelnd izolace zajisténa pouzitim specidlni izolace vysoké hustoty

e Regulace pomoci termostatu o rozsahu 50-300°C. Ovladani
termostatu na rozvadéci - dobte pfistupné.

® Rozvadéc odsazen tak, aby nedoslo k jeho mechanickému poskozeni

e Zarizeni je napéjeno 230V mono (standardné).

Detektor hladiny usazen
v otvoru pro odvétravani
sudu

Material ponorné trubice Nenaskladnéno
Nerez DETECT.INOX
PVD DETECT.PVC
Polypropylen DETECT.PPH

Objem sudu* 2001
Pramér (mm) 650
Vyska (mm) 800
Skladem DRC200

*Odhadovany objem - hodnoty informativniho charakteru

o Napéjeni pfes kabel HO7RNF, 2 faze +zemnéni, 1.5mm? délka3m | Primér = Vyska = Vykon Napéti skladem Nenaskladnéno
(mm) (mm) (W) (V)
e \yrobeno v souladu s EN60335-1 550 80 1800 230V mono | BASE1800 .

Tolerance vykonu: + 5% -10%

Ztrata proudu < 0,75 mA/KW. Podvozek na koleckach pro pohodinou manipulaci (dopinék) | ROULETTE1800

e Vyrabime také dle zakaznické specifikace - kontaktujte obchodni oddéleni

Charakteristika nasich vyrobku je informativni. Prédvo na zménu vyhrazeno.
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POTAH PRO KONTEJNE

Série CFPL

Potah je uréen pro ohfev produktud v kontejnerech o objemu 1000L. Rozméry jsou pfizpisobeny bézné
pouzivanym kontejnerim pouzivanym v prdmyslu. Kontejner muize byt plastovy i ocelovy

Potah ma dvé nezavislé zony ohievu s oddélenym napajenim a regulaci :

- Umoznuje ohfev jen jedné zény, pokud je kontejner naplnén jen ¢astecné,

- Pfi ohfevu obou zén tyto dva systémy umoziuji regulaci, pomoci které Ize dosdhnout dokonale
homogenniho rozlozeni teploty po celé vysce potahu.

Charakteristika :

Rozméry rozvadéce :

Plastovy rozvadéc je osazen :
- kontrolkou napéti
- kontrolkou ohfevu

Nizké zatizeni topného potahu umoznuje ohfev citlivych
produktd (> 0,1 W/cm?)

Topna ¢ast je pfipevnéna na polyesterovém podkladu
potazeném teflonem, ktery je vodé odolny.
Dale je chranéna dvéma podklady z polyesteru.

Ohfev dvéma nezavislymi obvody o vykonu 1000W (pro kazdy okruh).
Cést bez ohtevu ¢ini 500mm a nachazi se v misté u termostatu.

Regulace pomoci termostatu, kterym Ize regulovat oddélené
kazdou zénu ohievu.

Rozsah regulace. Viz. tabulka nize.

Pozor: Sonda snimd teplotu mezi potahem a kontejnerem, nikoliv
teplotu ndplné kontejneru.

2 integrované termostaty pod plastovou krytkou. Foto: Kontejner 1000L (1200x1000x1000) s potahem CFPL1001 a

Potah je opatien dvojitou elektroizolaci. Zemnici kabel hornim izolacnim potahem

tedy neni nutny.

Napdjeni: standardné 230 V.
Dvoufazovy kabel s kaucukovou izolaci + neoprén. Dopliiky :
Délka kabelu: 3000 mm.

® Napdjeni potahu: 110V

Pfipevnéni pomoci past, které je mozné délkové ® Horniizola¢ni potah (nehfeje) oznaceni: COUV.CFPL

nastavit + prezka.

Vyrobeno v souladu s EEC, EMC a CE (nizké napéti).

Doporuceni pro uzZivatele :

e Pokud dochdzi k postupnému vyprazdriovani kontejneru
v priibéhu ohfevu, je nutné pouziti hladinoméru, ktery zabrani
pfipadnému prehfati. Timto bude zajisténo preruseni napajeni
jednotlivych zon ohfevu. Dlrazné nedoporucujeme zahfivani
kontejneru bez naplné.

- termostatem ® Plochy potahu, které hieji, nesmi byt prelozeny pres sebe.
V misté termostatu je potah opatfen ¢asti asi 500mm, kterd
nehieje, a kterou je mozné vzajemné preloZit pfi upeviovani
potahu (pokud je to nutné).
Kapacita Vnéjsi rozméry Vykon Napéti Hmotnost =
N kl
kontejneru potahuvxd (W) (V) Termostat (kg) enaskladnéno
1000 litra 1000 x 4400 mm 2000 230 Vac mono -5°C a +40°C 15 CFPL1001
1000 litra 1000 x 4400 mm 2000 230 Vac mono +20°C a +90°C 15 CFPL1002
Horni izola¢ni potah kontejneru - 1000 x 1200 mm COUV.CFPL

gcim i ACIM JOUANIN Distributor pro CR a SK: Subsystem.cz - Dolni Hej¢inska 47/25 - 77900 Olomouc
jouanin Tel: 585555152 Fax:585555152 E-mail:info@subsystem.cz Web : www.subsystem.cz

07 2006.01

Charakteristika nasich vyrobku je informativni. Pravo na zménu vyhrazeno.
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e Module chauffant pour flt métallique, monté sur un chariot

mobile (2 roues orientables) équipé d’un bras de levier amovible.
® Eléments blindés en acier inox, chargés a 1 W/cm?.

e Boitier de régulation IP 44 inséré dans le module chauffant. Diable chauffant muni
Régulation par un thermostat & bulbe réglable 30 & 110°C. de foption bac de

. . . . rétention.
Thermostats avec autres plages de régulation disponibles. )
Fat non fourni

® Connexion par prise male normalisée 3 phases + neutre + terre,
broches rondes, IP 44. (Sur demande, prise femelle LEG 7000).

e Diable chauffant fourni avec :
- un bras de levier amovible
- une couverture calorifugée munie de sangles

® En option : Bac de rétention de 200 |, en acier, fixé au chariot, e Dimensionnel :
équipé d'une vanne de vidange latérale protégée par un arceau
anti arrachement.

® Fabrication suivant norme EN 60335-1.

e Fabrications spéciales :
- Tension : 230V tri, en option.
- Fabrication sur mesure pour des flits de plus gros diametre.

470 4.5 kW 400V tri DIABLE
Bac de rétention de 200 litres BAC.DIABLE

e Appareil mobile (4 roulettes) pour flts métalliques, constitué de
2 panneaux pivotant sur des charniéres.
Alternative au chauffage par ceintures, notamment pour les fiits
cannelés sur toute leur hauteur.

® Tolerie intérieure et extérieure en inox.
® Eléments chauffants blindés inox.

® |[solation par laine de roche.

Réchauffeur de fit équipé
du couvercle calorifugé
COUV.RECHAUF (en option)

® Fermeture assurée par des grenouilleres en acier.

e Régulation par thermostat a bulbe, plage 30°Ca 110°C, plaqué
contre la surface du fGt grace a un palpeur.
Thermostat de sécurité préréglé a 180°C.
Thermostats avec autres plages de régulation, sur demande.

® Dimensionnel du réchauffeur :
®  Fabrication suivant norme EN 60335-1.

Préconisations d’utilisation :
e Matériel non étanche : il doit étre utilisé dans un endroit
protégé, a l'abri des intempéries et des projections d'eau.

e En cas d'utilisation de fGt de plus petit diamétre, veillez a ce que A A
celui i soit en contact avec le bulbe.
Toutefois, I'utilisation de petits diamétres entrainera - E
obligatoirement une inhomogénéité de la zone chauffante ] 900 960
autour du fat. A vérifier avec votre installation. 110 &
-y
. interrupteur -
5 G 4000 230V tri/400 V tri RECHAUFFEURT1 voyant sous tension - e\“m, rﬁf

Couvercle |sole pour réchauffeur | COUV.RECHAUF voyant chauffage - -——--_.._*@‘
thermostat - PEn°11.

*Modeles commutables par simple déplacement de barrette.

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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e FEtuves fabriquées sur mesure, pour le chauffage de fats
métalliques, pouvant accueillir, par exemple, des palettes
de 1200 x 1200 mm... suivant vos besoins.

e Tolerie intérieure et extérieure en acier électrozingué.

e Dimensionnement spécifique des résistances électriques
blindées suivant le produit a chauffer.

e Brassage de l'air par une turbine afin d’homogénéiser la
température dans toute I'étuve.

e |solation renforcée par laine de roche.

e Toutes nos étuves sont prévues pour étre équipées de
dispositifs de régulation adaptés a |'utilisation voulue, du
régulateurs PID autorégulant au systéme pouvant piloter e Exemples de réalisation d'étuve :
I'ensemble du four et des annexes éventuelles.
Les dimensions mentionnées ci dessous correspondent aux

® Base de I'étuve aménagée avec rails de guidage pour dimensions intérieures de 'étuve.
permettre l'introduction de chariots dans Iétuve.
Porte a vantaux montée sur des charniéres en acier, Rardetk I AR I Volume utile
R o (mm) (mm) (mm) (mm3)
permettant une ouverture a 180°.
1740 1500 1630 1,45
e Fermeture par des barres de crémone intégrées dans les 1740 2000 1630 2,12
portes, avec poignée. 1740 2500 1830 3,36
1740 2500 2330 4,56
e Finition par peinture polyuréthane anticorrosion. e 2500 2330 g2

Pour toute demande de réalisation d’étuves, veuillez nous
faire parvenir le formulaire (voir page ci contre)

accompagné, si besoin, d'un cahier de charges. R
Etuve a double vantaux

pouvant accueillir 4 fats,
Puissance de chauffe 18 kW,
Température de travail : 100°C

ik DUReHAUReAGE pe FoT

Lils Jonction Gaine e Jonction en inox protégée par thermorétractable.

35 Classe de tolérance : 2 (précision + 2.5°C, de -40 ... + 333°C.

o Selon les normes NF EN 60 584-1, IEC 584-1 et 2)

e Connecteur male standard en plastique (T° max 220°C),
muni de broches rondes.

15 35

Thermocouple J malléable

Cable d’extension 2 conducteurs ; section : 0,22 mm?>.
Isolation soie de verre sous tresse inox 304 L,
longueur 2000 mm.

Soudure chaude isolée.

Gaine chemisée malléable acier inox 304L, & 3 mm, Référence Non stocké
embout arrondi. Longueur 1000 mm.

25 Epaisseur: 12,7 mm

Thermocouple J malléable AJ7050 pour chauffage de fut

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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DEFINIR UN MATERIEL FOUR GHAVERAGH DE TR

Formulaire destiné a I’étude du chauffage de fit, dans le cadre d'une premiere définition de produit.
Ces informations nous permettront de déterminer le systéme le plus approprié a votre installation.

Société : Tél : / Fax:
Contact: Service : Date.........coocoerververerreerrennnns
Application :

] Montée en température  [J Chauffage + maintien en température ] Maintien en température uniquement

Produit a chauffer :

0 Nature du produit :

0 Masse ou volume (kg ou m3) : 0 Température ambiante (°C) : w.eeevreessseeeneee

0 Température initiale (°C) : voevvrresserennes Etat: [ solide [ liquide 0 Température finale (°C) : uurrerssns Etat: [ solide [ liquide
0 Densité (KG/M3): ceueeeeesseenessssssnnns Chaleur spécifique (J/ KG.K) : wurermmmenrrsssssenns Conductivité thermique (W/MZ2°C) .uuveveessersrsssssns
0 Temps de montée en température ( heures ) :

0 Y a-t-il un changement d‘état au cours de la chauffe (ex : solide devenant liquide) :

0 Température de fusion (°C) : 0 Chaleur latente de fusion (J/kg)

0 Alétatfinal: Densité (KG/M3): ..ocomeeesseressss Chaleur spécifique (J/ kg.K) : eeoureeesenes Conductivité thermique (W/m2.°C) ....veoverecrsnne

0 Informations particuliéres sur le produit :

0 Puisez vous le produit lorsque le fit est en chauffe ? Si oui, quelle est la hauteur mini de produit dans le fut
Remplissez vous le fiit en cours d'extraction :

Informations sur les fiits :
0 Nature des fOts: [ métalliques [ plastiques 0 Gabarit (mm) : diametre x hauteur :
0 Nature des parois (lisse, cannelée ... :

Construction et équipement :
0 Type de chauffage souhaité : [ périphérique [ immergé dans le fat [ parla base
0 Encombrement autour du fat :

0 Spécification particuliére : ex étanche, isolation thermigue, besoin d'une zone de chauffe renforcée, régulation spécifique : ...

Matériel existant :
0 Type de matériel :
0 Puissance installée (W) : o Tension (V):

Informations concernant l'environnement :
0 Milieu d'utilisation : alimentaire, industriel, plasturgie... Milieu corrosif ...

0 Lieu dexploitation : intérieur ou extérieur, local chauffé ou non, endroit venteux

Régulation : Apres avoir complété le formulaire,

0 Capteur déformable : [J AJ7050 pour chauffage de fiit cliquer sur le bouton ci dessous, pour
nous envoyer ce document :

0 Type de régulation souhaité : LITOR [IPID [ Autre:
N’hésitez pas a demander nos fiches techniques sur les différents régulateurs.

Réalisation des produits dans la limite de compatibilité puissance, intensité, dimensionnel, connectique, accessoires et options.

ACIM JOUANIN - 650, Rue Vulcain - Z.l. n°1 Nétreville - BP 1725 - 27017 EVREUX Cedex
Tél:02.32.38.33.33 Fax:02.32.38.38.30 E-mail : jouanin@acim-jouanin.fr Web : www.acim-jouanin.fr

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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Elements surmoulés Cables, gaines et accessoires

Mais aussi les familles : Tragage, Résistances sur barillet ....

E-mail : jouanin@acim-jouanin.fr

b L LGl Web site : www.acim-jouanin.fr

650, Rue Vulcain - B.P. 1725 =
27017 EVREUX Cedex - FRANCE L'ﬂ; Fax:33/02 3238 38 30

ACIM JOUANIN @ Tel : 33/02 32 38 33 33
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